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Fil fourr%uFFFD tubulaire exclusif %uFFFD utiliser sous
protection gazeuse id%uFFFDal pour la maintenance, la
r%uFFFDparation et la fabrication en s%uFFFDrie 
Le d%uFFFDp%uFFFDt pr%uFFFDsente une grande
densit%uFFFD de phases dures complexes de haute
duret%uFFFD dans une matrice renforc%uFFFDe par des
pr%uFFFDcipit%uFFFDs tr%uFFFDs fin form%uFFFDs par
des %uFFFDl%uFFFDments d'addition qui lui
conf%uFFFDrent une r%uFFFDsistance maximale %uFFFD
l'usure par abrasion, par fines particules et %uFFFDrosion
sous chocs mod%uFFFDr%uFFFDs pour des
temp%uFFFDratures de service jusqu'%uFFFD
650%uFFFDC
Rendement maximal du produit qui est
d%uFFFDpos%uFFFD dans son int%uFFFDgralit%uFFFD
70% d'%uFFFDconomie du temps de soudage et du
m%uFFFDtal d'apport par l'obtention d'une duret%uFFFD
de 68 HRC en 1%uFFFDre passe
EnDOtec DO*33 le ratio co%uFFFDt/r%uFFFDsistance
%uFFFD l'usure le plus performant vis-%uFFFD-vis des
fontes au chrome conventionnelles pour l'abrasion
s%uFFFDv%uFFFDre
R%uFFFDsistance %uFFFD l'abrasion intense %uFFFD
haute temp%uFFFDrature ainsi qu'%uFFFD
l'%uFFFDrosion en milieu gazeux
D%uFFFDp%uFFFDt lisse apr%uFFFDs soudage
favorisant la r%uFFFDsistance %uFFFD l'%uFFFDrosion
Apport de chaleur r%uFFFDduit d'o%uFFFD une dilution
r%uFFFDduite
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EnDOtec DO*33 est sp%uFFFDcialement con%uFFFDu
pour des rev%uFFFDtements anti-usure E+C TeroCote
dans des milieux tels que:
Travaux publics Sid%uFFFDrurgie, briqueteries,
carri%uFFFDres, c%uFFFDramique, dragages, mines et
cimenteries pour:
T%uFFFDtes et segments de vis - ventilateurs
d'agglom%uFFFDration - crible %uFFFD chaud et cloches
de hauts-fourneaux marteau de brise-mottes - rouet de
pompe - cha%uFFFDnes de convoyeur

Fil fourr%uFFFD de rechargement pouvant %uFFFDtre
utilis%uFFFD dans le proc%uFFFDd%uFFFD Open Arc
TeroMatec

3 CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Dureté après soudage HRC 68
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Pr%uFFFDparation:

Eliminer les d%uFFFDp%uFFFDts ant%uFFFDrieurs et le
m%uFFFDtal us%uFFFD avec l'%uFFFDlectrode %uFFFD
chanfreiner ExoTrode 3EX

Pr%uFFFDchauffage:

Il est fonction de la teneur en carbone de l'acier et de
l'%uFFFDpaisseur de la pi%uFFFDce 
Nous conseillons pour un carbone %uFFFDquivalent:

Jusqu'%uFFFD 0,25 : pr%uFFFDchauffage superflu
Entre 0,25 et 0,45 : pr%uFFFDchauffage %uFFFD 100 -
200%uFFFD C
Entre 0,45 et 0,80 : pr%uFFFDchauffage %uFFFD 200 -
350%uFFFD C

Ne jamais pr%uFFFDchauffer un acier %uFFFD 12-14 % de
Mn
Durant le soudage, veiller %uFFFD ce que la
temp%uFFFDrature de la pi%uFFFDce ne d%uFFFDpasse
pas 200%uFFFDC

Pour la r%uFFFDalisation d'un rev%uFFFDtement %uFFFD
plat et en multipasses, on obtient une liaison optimale en
"tirant" le fil fourr%uFFFD l'angle d'avance de la torche
devra %uFFFDtre entre 80%uFFFD %uFFFD 90%uFFFD

Courant de soudage:

Courant continu (=), p%uFFFDle (+) %uFFFD la torche

Gaz de protection:

Suivant EN ISO 14175 : Argon+18%CO%uFFFD - M21 
ou Argon+2,5%CO%uFFFD - M12      

Diam%uFFFDtre (mm) 1,2 1,6

Transfert TPCC TPPA

Tension (V)  15-19 28-30

Intensit%uFFFD (A)  100-320 280-350

D%uFFFDbit (l/mn) 16 16

TPCC: transfert par court circuit (short arc)
TPPA: transfert par pulv%uFFFDrisation axiale (spray arc)

Soudage:

Sous-couche
D%uFFFDposer EnDOtec DO*02 comme sous-couche pour
les aciers aust%uFFFDnitiques au mangan%uFFFDse et
EnDOtec DO*28S sur les aciers trempants

Soudabilit%uFFFD exceptionnelle en position
Cordon de soudure r%uFFFDgulier, pratiquement sans
projection
Large plage d'utilisation gr%uFFFDce a la grande variation
possible des param%uFFFDtres de soudage
Haute vitesse de soudage pour diminuer les frais de main
d'oeuvre
Rendement maximal
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L'utilisation d'un arc puls%uFFFD am%uFFFDliore
consid%uFFFDrablement la productivit%uFFFD en soudage
semi-automatique

Equipements de soudage

La totalit%uFFFD de la gamme EnDOtec, diam%uFFFDtres
1,2 et 1,6 mm, est
accept%uFFFDe par toute source classique %uFFFD
caract%uFFFDristique plate %uFFFD 2 ou 4 galets
d'entra%uFFFDnement. Nous conseillons toutefois
l'entra%uFFFDnement %uFFFD 4 galets: galets lisses pour le
diam%uFFFDtre 1,2 mm et %uFFFDventuellement galets
crant%uFFFDs pour le diam%uFFFDtre 1,6

Usinage

Usinable par meulage, le d%uFFFDp%uFFFDt EnDOtec
DO*33 peut %uFFFDgalement
%uFFFDtre coup%uFFFD par les proc%uFFFDd%uFFFDs
usuels de coupage %uFFFD l'arc, ou
de d%uFFFDcoupe plasma

Positions de soudage

1 G/PA 2 F/PB 2 G/PC
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%uFFFD%uFFFD

EnDOtec DO*33 est disponible en diam%uFFFDtres 1,2 et 1,6
mm, enroul%uFFFDe en spires jointives sur bobine plastique
de type BS300 suivant EN ISO 544

Stockage:

Les bobines sont fournies scell%uFFFDes sous film plastique
et
peuvent donc %uFFFDtre conserv%uFFFDes dans cet
%uFFFDtat pendant des p%uFFFDriodes de longue
dur%uFFFDe
Une absorption de l'humidit%uFFFD peut se produire
apr%uFFFDs ouverture

de l'emballage
Les emballages de bobines ouverts doivent donc %uFFFDtre
conserv%uFFFDs dans un endroit sec

Responsabilit%uFFFD:

Ce document a pour objet d'aider l'utilisateur dans le choix
du produit. Il appartient %uFFFD l'utilisateur de v%uFFFDrifier
que le
produit choisi est adapt%uFFFD aux applications auxquelles il
le
destine
La soci%uFFFDt%uFFFD Castolin France se r%uFFFDserve
le droit de modifier sans pr%uFFFDavis les
caract%uFFFDristiques de ses produits
Les descriptions, illustrations et caract%uFFFDristiques sont
fournies %uFFFD titre indicatif et ne peuvent engager la
responsabilit%uFFFD de Castolin France

Fum%uFFFDes:

Consultez les informations sur la Fiche de Donn%uFFFDes de
S%uFFFDcurit%uFFFD disponible sur demande


